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Potautomat spawalniczy
MAGNUM MIG 240 DUAL PULS
SYNERGIA

Cena 2 050,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 24 godziny
Kod producenta U MI 240 DP

Opis produktu

Urzadzenie MAGNUM MIG 240 DUAL PULS SYNERGIA jest lekkim przenosnym pétautomatem spawalniczym zasilanym z
sieci jednofazowej 230 V 0 maksymalnym pradzie spawania 240 A. Spawarka MIG 240 przeznaczona jest przede wszystkim
do spawania materiatéw wykonanych ze stali nierdzewnej i aluminium a takze stali niskoweglowych, niskostopowych oraz stali
wysoko stopowych.

Oferowane urzadzenie wykonanym w technologii inwerterowej z mikrokontrolerem MCU (scalony system mikroprocesorowy).
Wyposazona jest duzy czytelny wyswietlacz LED oraz intuicyjny, fatwy w obstudze panel sterowania, ktéry pozwala na
szybkie ustawienie wszystkich najwazniejszych parametréw spawania. Spawarka posiada

funkcje pojedynczego i podwdéjnego PULSU, synergiczne sterowanie.

Funkcje utatwiajace spawanie:

¢ Indukcyjnos¢ - optymalizuje charakterystyke tuku w zaleznosci od grubosci spawanego materiatu. Funkcja ta jest
przydatna podczas spawania metoda MIG/MAG cienkich elementéw - zapobiega ich przepaleniu (im cienszy element
indukcyjnos¢ powinna by¢ wieksza). Indukcyjno$¢ wptywa na ksztatt spoiny, jej szerokos¢, gtebokos¢ wtopienia oraz
ilo$¢ rozpryskow,

+ Dwutakt 2T - wcisniecie przycisku inicjuje wyptyw gazu i prad spawania, zwolnienie przycisku wytgcza prad spawania
i wyptyw gazu

* Czterotakt 4T - wcisniecie i zwolnienie przycisku uchwytu inicjuje wyptyw gazu i pragd spawania, ponowne wcisniecie i
zwolnienie przycisku wytacza prad spawania i wyptyw gazu,

¢ S-2T - specjalny dwutakt z HOT Start-em i pradem kohcowym (wypetnienie krateru),

¢ S-4T - specjalny czterotakt z HOT Start-em i pradem kohcowym (wypetnienie krateru),

¢ Synergia - automatycznie dobiera parametry spawania, podczas regulacji napiecia predkos¢ posuwu drutu dobierana
jest automatycznie,

¢ PULS/DUAL PULS - funkcje spawania synergicznego z pojedynczym lub podwdéjnym pulsem, dzieki czemu mozliwe
jest uzyskanie wysokiej jakosci spoin zblizonych do metody TIG (efekt tuski). Funkcja PULS pomocna jest przy
spawaniu wszelkich spawalnych materiatéw, zwtaszcza wykonanych ze stali nierdzewnej (funkcja PULS) i aluminium
(funkcja DUAL PULS),

* Pamiec - urzadzenie posiada 36 kanatéw pamieci na ktérych uzytkownik moze zapisac i przywota¢ dowolne
ustawienia,

e MODE SPOT - spawanie punktowe (regulowany czas spawania),

¢ MODE CPOT - spawanie punktowe cykliczne (regulowany czas spawania, czas przerwy spawania miedzy punktami).

Zrédto pradu zostato zbudowane w oparciu o najnowszg technologie wykorzystujaca tranzystory IGBT, co przektada sie na
zmniejszenie zaktécen elektromagnetycznych, mate straty mocy, zwiekszenie wydajnosci i niezawodnosci Zzrédta pradu oraz
wptyneto znaczaco na zmniejszenie zuzycie energii. Urzadzenie posiada ptynna regulacje parametréw spawania, wyposazone
jest w przecigzeniowy uktad zabezpieczenia termicznego, zapobiegajacy nadmiernemu przegrzewaniu sie. Spawarka
wyposazona jest w 4-rolkowy podajnik drutu z gniazdem "euro ztgcze" pozwala na podtgczenie réznych typéw uchwytéw
spawalniczych.
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Spawarka charakteryzuje sie szerokim zakres zastosowan, dedykowana jest do wszelkiego rodzaju prac spawalniczych

w warsztatach slusarskich, warsztatach naprawczych itp

Dostepne metody spawania:

MIG - spawanie synergiczne MIG-MAG

MIG PULS - spawanie synergiczne z pojedynczym pulsem
MIG 2-PULS - spawanie synergiczne z podwdjnym pulsem
TIG LIFT DC- spawanie metoda TIG LIFT / TIG LIFT z pulsem
MMA - elektrodami otulonymi (rutylowe, zasadowe, kwasne)

Funkcje i zalety:

punktowe cykliczne

spawanie drutem samoostonowym

pojedynczy i podwdéjny PULS

tryb SYNERGIA | MANUAL

wbudowane programy synergiczne

amplituda pradu szczytowego

regylowane parametry wypetnienia krateru
korekta napiecia pradu szczytowego
regulowana grubos$¢ spawanego materiatu
regulowana predkos¢ dojazdowa drutu
regulowana indukcyjnos¢

regulowany czas i napiecie upalania drutu
regulowany balans i czestotliwos¢ pulsacji
regulowany czas wyptywu gazu

regulowany czas spawania w punkcie
programowalna pamiec¢ urzadzenia (35 kanatéw)
spawanie drutem samoostonowym

wybdr typu elektrody

dodatkowe: 2T/4T/S2T/S4T| HOT START | ARC FORCE | VRD

Zasilanie : 230V /50 Hz

Sprawnos¢ : 60%

Prad spawania : 200 A

Napiecie biegu jatowego : 56 V
Szpula drutu : max. 5 kg

Srednica drutu : 0.8 mm - 1.2 mm
Zabezpieczenie zasilania : 25 A (C)
Chtodzenie urzadzenia : POWIETRZE
Chtodzenie uchwytu : GAZ

Waga :

16.4 kg
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